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Общие положения

Результатом освоения профессионального модуля является готовность обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 230201 Токарь» и составляющих его профессиональных компетенций, а также общие компетенции, формирующиеся в процессе освоения ППССЗ в целом.

Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен (квалификационный). Итогом экзамена является однозначное решение: «вид профессиональной деятельности освоен /не освоен».

1.Формы промежуточной аттестации по профессиональному модулю
Таблица 1

	Элементы модуля, профессиональный модуль
	Формы промежуточной аттестации

	1
	2

	МДК.06.01 Основы технологического процесса
	Зачет


	УП.06.01
	диф.зачет

	ПМ.6.ЭК
	Экзамен (квалификационный)


2. Результаты освоения модуля, подлежащие проверке

2.1. Профессиональные и общие компетенции

В результате контроля и оценки по профессиональному модулю осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций:

Таблица 2

	Профессиональные компетенции
	Показатели оценки результата

	ПК 1.1 Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов


	· Определение способов получения деталей;

· Рассчитывание и проверка величины припусков и размеров заготовок;
· Рациональное распределение времени на все этапы выполнения работ.

	ПК 1.2 Проверять качество выполненных  работ
	· Определение точности размеров, шероховатости, формы и расположения поверхностей в соответствии заданного чертежа или технологической карты;
· Правильность результата тестирования;
· Рациональное распределение времени на все этапы выполнения проверки.


Таблица 3

	Общие компетенции
	Показатели оценки результата

	ОК1. Понимать сущность и     социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	· Адекватная самооценка процесса и результата учебной и профессиональной деятельности;
· Осведомленность о различных аспектах своей будущей  профессии;
· Участие в профессионально – значимых мероприятиях (НПК, конкурсах по профилю специальности и др.);

· Повышение готовности к осуществлению профессиональной  деятельности;

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	· Обоснованность выбора вида, методов и приемов участия в интеграции программных модулей;

· Соответствие подготовленного плана участия в интеграции программных модулей требуемым критериям;

· Рациональное распределение времени на все этапы решения задачи;

· Совпадение результатов самоанализа и экспертного анализа разработанного плана

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных   ситуациях и нести за них ответственность
	· Обоснованность выбора метода решения профессиональных задач в  стандартных  и  нестандартных ситуациях;
· Использование оптимальных, эффективных методов решения профессиональных задач;
· Принятие решения за короткий промежуток времени

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	· Обоснованность выбора метода поиска, анализа  и  оценки  информации, необходимой  для  постановки  и  решения  профессиональных  задач, профессионального и личностного развития;
· Грамотное использование оптимальных, эффективных методов поиска, анализа  и  оценки  информации;
· Нахождение необходимой информации за короткий промежуток времени

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	· Обоснованность выбора информационно-коммуникационных технологий для совершенствования профессиональной деятельности;
· Соответствие требованиям использования информационно-коммуникационных технологий;
·  Эффективное и грамотное использование информационно-коммуникационных технологий для совершенствования профессиональной деятельности;

	ОК6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	· Грамотное содержательное взаимодействие со специалистами, коллегами в коллективе и команде

	ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий
	· Готовность помочь другим членам команды при решении профессиональных задач;
· Проявление ответственности  за  работу  членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· Обоснованность выбора структуры плана профессионального  и личностного  развития;
·  Соответствие подготовленного плана ожидаемым результатам;

· Рациональное распределение времени на все этапы самообразования, повышения квалификации;

· Участие в профессионально – значимых мероприятиях (НПК, конкурсах по профилю специальности и др.);

	ОК  9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	· Решение задач в разных средах, ПО;

· Обоснованность выбора технологий для решения профессиональной задачи;
· Соответствие требованиям использования технологий;
·  Эффективное и грамотное использование технологий при решении профессиональных задач;
· Оптимальное распределение времени на все этапы решения профессиональных задач


Таблица 4
	Профессиональные и общие компетенции, которые возможно сгруппировать для проверки
	Показатели оценки результата

	ПК 1. 

ОК 2; ОК 3; ОК 4; ОК 5
	Токарная обработка заготовок, деталей, изделий и инструментов выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области коммерческой деятельности железнодорожного транспорта;

оценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач

решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области коммерческой деятельности железнодорожного транспорта

эффективный поиск, ввод и использование информации, необходимой для выполнения профессиональных задач

использование информационно- коммуникационных технологий для решения профессиональных задач

	ПК 2. 

ОК 2; ОК 3; ОК 4; ОК 5
	Проверять качество выполненных  работ выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области коммерческой деятельности железнодорожного транспорта;

оценка эффективности и качества выполнения профессиональных задач

решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в области коммерческой деятельности железнодорожного транспорта

эффективный поиск, ввод и использование информации, необходимой для выполнения профессиональных задач

использование информационно- коммуникационных технологий для решения профессиональных задач


2.2. Общие и (или) профессиональные компетенции, проверяемые дополнительно ОК 1, ОК 8, ОК 9. 
ОК 1. Понимать сущность и     социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес; 
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации; 
ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
2.3. Требования к результатам освоения профессионального модуля
2.3.1. Практический опыт
Таблица 5

	Код
	Наименование

	ПО 1
	– Работы на токарно-винторезных станках по обработке деталей различной конфигурации;

	ПО 2
	– Контроля качества выполнения работ;


2.3.2. Умения

Таблица 6
	Код
	Наименование

	У 1
	– Управлять станками токарно-винторезными станками;

	У 2
	– Выполнять токарную обработку: наружных цилиндрических поверхностей,

конических поверхностей, внутренних поверхностей, нарезание резьбы,

фасонных поверхностей, нежестких деталей, корпусных деталей;

	У 3
	– Контролировать параметры обработанных деталей;


2.3.3. Знания

Таблица 7
	Код
	Наименование

	З 1
	Технику безопасности работы на станках;

	З 2
	Правила применения, проверки на точность универсальных и специальных

приспособлений;

	З 3
	Правила управления, наладки и проверки на точность токарных станков;

	З 4
	Правила и технологию контроля качества обработанных деталей;

	З 5
	Способы установки и выверки деталей;


3. Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля 


Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля включает в себя текущий контроль,  результаты промежуточной аттестации в виде экзамена или  ДЗ, оценки за курсовое проектирование и итоговые оценки за разделы и МДК, по которым не предусмотрена промежуточная аттестация.

При оценке всех видов работ обучающихся используется следующая  шкала оценки образовательных достижений:

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка уровня подготовки 

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	85-100
	5
	отлично

	75-84
	4
	хорошо

	65-74
	3
	удовлетворительно

	менее  65
	2
	неудовлетворительно


3.1.  Оценка освоения МДК.06.01 Основы технологического процесса
3.1.1. Типовые задания для текущего контроля освоения МДК.06.01 Основы технологического процесса:

- тестирование (1 шт.);

- решение ситуационных задач (2 шт.);

- защита  практических работ (8 шт.);

- выполнение внеаудиторной самостоятельной работы (12 шт.);

- контрольные работы (1 шт.). 

Проверяемые результаты обучения (коды): _________У1, У2, У3, З1-З5____________
По завершению раздела  или МДК, по которым не предусмотрена промежуточная аттестации в виде экзамена или ДЗ, выставляется итоговая оценка по медиане текущих оценок.
3.1.2. Структура контрольных заданий для промежуточной аттестации по МДК.06.01 Основы технологического процесса
3.1.2. 1.  в виде зачета:
- Перечень вопросов зачета 
1. Основное предназначение станка модели 1К62. 
2. Основные виды работ, выполняемые на токарно-винторезном станке.

3. Как классифицируются резцы, и по каким признакам.

4. Основные приспособления, применяемые при выполнении работ на токарных станках.

5. Части, элементы и углы токарного проходного резца.
6. Каким образом классифицируют токарные резцы?

7. Какие бывают виды точения?

8. Каким образом осуществляется крепление режущих пластин у сборных резцов?

9. Из каких частей состоит резец?

10. Какие поверхности различают на обрабатываемой заготовке?

11. Какие движения совершаются в процессе резания при точении?

12. Из каких рабочих поверхностей состоит режущая часть резца?

13. Какие режущие кромки различают у токарного резца?

14. Сколько и какие координатные плоскости применяют для определения углов резца?

15. Какие углы рассматривают в главной секущей плоскости?

16. Какие углы рассматривают во вспомогательной секущей плоскости?

17. Что такое углы в плане?

18. Что такое углы λ и λ1?

19. Для каких работ используют станки токарной группы?

20. Какие движения в станке определяют скорость резания (V) и подачу (S)?

21. Что относят к вспомогательным движениям станка?

22. Что определяет шероховатость поверхности при точении?

23. Какие параметры режимов резания и углы резца влияют на шероховатость?

24. Что определяет производительность обработки при точении?
25. Классификация движений в станке.
Задачи
1. Зарисовать эскиз головки резца и указать ее элементы и их названия.

	
[image: image1]
       ЭСКИЗ
	1. –

2. –

3. –

4. –

5. –




2. Рассмотреть все предложенные макеты резцов, определить их вид и данные занести в таблицу.

	№

п/п
	Эскиз резца.

Вид сверху.
	Название вида резца
	Назначение, область применения резца

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	


3. Зарисовать эскиз одной из предложенных деталей по указанию учителя и определить необходимые виды резцов для обработки ее поверхностей.

	
[image: image2]
	1 – 

2 – 

3 – 

4 – 

5 – 



[image: image3]
4. Перепишите по указанию учителя один из вариантов предложенных записей и переставьте в них буквы так, чтобы получились названия видов резцов, его частей или элементов.
	Вариант 1.                                             

колгова -?                                              ишнерав -?

нотройзе - ?                                          
 лето - ?

мокрак - ?                                              хондорпой - ?
	Вариант 2. 

тосвоснай - ?                                         непзордой - ?

вайпыр - ?                                              мяпрой - ?

хондорпой - ?                                         войречно - ?

	Вариант 3.                                               
вьехорстноп - ?                                       волгока - ?

часторной - ?                                           ришнаве - ?

пунорый – ?  
подхорной - ?                       
	Вариант 4. 

тоготуный - ?                                          райвончо - ?

соточвий - ?                                            вылей - ?

рыпвай - ?                                                льенцый - ?


-  Демонстрационный вариант 

Зачет
по МДК.06.01 Основы технологического процесса
Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Вариант 1

1. Основное предназначение станка модели 1К62. 
2. Какие бывают виды точения?
3. Классификация движений в станке.
4. Какие поверхности различают на обрабатываемой заготовке?
5. Зарисовать эскиз головки резца и указать ее элементы и их названия. Вариант 1.
Зачет
по МДК.06.01 Основы технологического процесса

Группа: ОПУТ - 15

Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте
Вариант 2
1. Основные виды работ, выполняемые на токарно-винторезном станке.
2. Части, элементы и углы токарного проходного резца.
3. Что определяет производительность обработки при точении?

4. Основные приспособления, применяемые при выполнении работ на токарных станках.
5. Рассмотреть все предложенные макеты резцов, определить их вид и данные занести в таблицу:

Вариант 2.

	№

п/п
	Эскиз резца.

Вид сверху.
	Название вида резца
	Назначение, область применения резца

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	


Зачет
по МДК.06.01 Основы технологического процесса
Группа: ОПУТ - 15

Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Вариант 3
1. Из каких частей состоит резец?

2. Какие углы рассматривают в главной секущей плоскости?

3. Что такое углы в плане?

4. Какие движения в станке определяют скорость резания (V) и подачу (S)?
5. Перепишите по указанию учителя один из вариантов предложенных записей и переставьте в них буквы так, чтобы получились названия видов резцов, его частей или элементов. Вариант 3.
Зачет
по МДК.06.01 Основы технологического процесса
Группа: ОПУТ - 15

Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Вариант 4
1. Из каких рабочих поверхностей состоит режущая часть резца?

2. Сколько и какие координатные плоскости применяют для определения углов резца?

3. Как классифицируются резцы, и по каким признакам.

4. Каким образом осуществляется крепление режущих пластин у сборных резцов?
5. Зарисовать эскиз одной из предложенных деталей по указанию учителя и определить необходимые виды резцов для обработки ее поверхностей. Вариант 4
Зачет
по МДК.06.01 Основы технологического процесса
Группа: ОПУТ - 15

Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Вариант 5
1. Каким образом классифицируют токарные резцы?

2. Какие режущие кромки различают у токарного резца?

3. Какие углы рассматривают во вспомогательной секущей плоскости?

4. Какие параметры режимов резания и углы резца влияют на шероховатость?
5. Зарисовать эскиз головки резца и указать ее элементы и их названия. Вариант 4.
Зачет
по МДК.06.01 Основы технологического процесса

Группа: ОПУТ - 15

Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте
Вариант 6
1. Какие бывают виды точения?

2. Что определяет шероховатость поверхности при точении?

3. Что такое углы λ и λ1?

4. Что относят к вспомогательным движениям станка?
5. Рассмотреть все предложенные макеты резцов, определить их вид и данные занести в таблицу. Вариант 1
Преподаватель __________________А.А. Аввакумов
-  Пакет экзаменатора

Условия:
Количество вариантов билетов – 20
Время на подготовку ответов по заданиям билета – 40 мин.

Время на ответ – 10 мин.

Время на дополнительные вопросы (не более двух) – 10 мин.
Коды проверяемых знаний и умений: З1-З5,  У1-У3.
Критерии оценки (например): 

«Зачет» ставится, если студент выполнил расчеты по задаче  и хотя бы на два вопроса.
4. Контроль приобретения практического опыта. Оценка по учебной и (или) производственной практике

4.1. Общие положения

Целью оценки по учебной и (или) производственной практике является оценка: 1) профессиональных и общих компетенций; 2)  практического опыта и умений.

Оценка по учебной и (или) производственной практике выставляется на основании данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности обучающегося/студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика. 

4.2. Форма аттестационного листа по практике
 (заполняется на каждого обучающегося)

	аттестационный лист по практике

_________________________________________________________________,

ФИО

обучающийся(аяся) на _____ курсе по специальности СПО _______________________________ __________________________________________________________________________________
       код и наименование
прошел(ла) учебную / производственную практику по профессиональному модулю ___________ ___________________________________________________________________________________
                                                       код и наименование ПМ
в объеме ______ часов с «___»_____20__ г. по «___»_______20__ г.

в организации ______________________________________________________________________

___________________________________________________________________________________
ГБПОУ РС (Я) «Транспортный техникум»


	Виды и качество выполнения работ

	Вид и объем работ
	Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика

	Точить промежуточный вал
	

	
	

	Характеристика учебной и профессиональной деятельности обучающегося во время учебной/производственной практики (дополнительная характеристика дается в произвольной форме)_________________________________________________________________
___________________________________________________________________________________

Дата «___»_______ 20___г.                                                              МП

Подпись руководителя практики ___________________  / ФИО, должность
Подпись ответственного лица организации___________________/ ФИО, должность

 (базы практики)  


4.3. Виды работ практики и проверяемые результаты обучения по  профессиональному модулю

Таблица 5
	Иметь практический опыт
	Виды и объем работ на учебной практике, требования к их выполнению и/ или условия выполнения
	Документ, подтверждающий качество выполнения работ

	
	
	М. б. представлены аттестационный лист о прохождении практики, выписка из трудовой книжки, справка с места работы, другие свидетельства в зависимости от особенностей осваиваемого ВПД (указать какие)

	Управление ТВС
	Изготовления гладкого цилиндрического валика диаметр 20 мм., L-30 мм.
	

	Управление ТВС
	Изготовление шарнира диаметр 20 мм., L-90 мм., для двери
	

	Управление ТВС
	Центрирование заготовки
	

	Управление ТВС
	Изготовление соединительного штуцера под шланг 8 мм
	

	Управление ТВС
	Изготовления комплекта (Болт + Гайка + Шайба) М10
	

	Управление ТВС
	Изготовления комплекта (Болт + Гайка + Шайба) М12
	

	Управление ТВС
	Изготовление прижимного винта
	

	Управление ТВС
	Изготовление шпильки. Продольное точение и нарезание резьбы М10
	

	Управление ТВС
	Изготовления рукоятки для рабочего колеса задней бабки, L-70 мм. при помощи фасонных резцов
	

	Управление ТВС
	Изготовления конуса Морзе МК3 L-100 мм. при помощи смещения салазок суппорта
	

	Управление ТВС
	Изготовление конической ручки с поворотом верхних салазок суппорта
	


5. Контрольно-оценочные материалы для экзамена (квалификационного)

Экзамен включает выполнение комплексных заданий и рассмотрение портфолио. 
5.1.  Перечень вопросов 
Вопросы комплексного экзамена по ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 230201 Токарь
1. Какие поверхности различают на заготовке при обработке на токарном станке?

2. Что такое твердость?
3. Перечислить основные типы токарных резцов и указать их назначение?
4. Классификация методов измерения твердости. 
5. Каким образом классифицируют токарные резцы?
6. Как определить глубину резания при сверлении?
7. Какие бывают виды точения?

8. Каким образом осуществляется крепление режущих пластин у сборных резцов?

9. Из каких частей состоит резец?

10. Какие поверхности различают на обрабатываемой заготовке?
11. Как определить глубину резания при прорезании канавок?

12. Охарактеризуйте инструменты для обработки отверстий.
13. Какие движения совершаются в процессе резания при точении?
14. Как определить скорость резания при токарной обработке?

15. Перечислить приспособления к токарному станку.
16. Из каких рабочих поверхностей состоит режущая часть резца?

17.  Какие режущие кромки различают у токарного резца?
18. Дать краткую характеристику нарезанию резьбы: величина подачи, глубина и скорость резания.
19. Сколько и какие координатные плоскости применяют для определения углов резца?

20. Какие углы рассматривают в главной секущей плоскости?
21. Что называется скоростью резания при токарной обработке и как она определяется?
22. Что такое глубина резания?

23. Как определить глубину резания при обтачивании цилиндрической поверхности?

24. Перечислить способы крепления заготовки на токарном станке в зависимости от жесткости.

25. Перечислить движения в токарном станке.

26. Что называется скоростью резания при токарной обработке?

5.2.  Демонстрационный вариант (экзаменационный билет)

Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 1

1. Какие углы рассматривают в главной секущей плоскости?

2. Что называется скоростью резания при токарной обработке и как она определяется?

3. Что такое глубина резания?

Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 2

1. Как определить глубину резания при прорезании канавок?

2. Охарактеризуйте инструменты для обработки отверстий.

3. Какие движения совершаются в процессе резания при точении?

Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 3

1. Как определить глубину резания при сверлении?

2. Перечислить основные типы токарных резцов и указать их назначение?

3. Из каких рабочих поверхностей состоит режущая часть резца?

Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 4

1. Какие бывают виды точения?

2. Как определить глубину резания при обтачивании цилиндрической поверхности?

3. Перечислить способы крепления заготовки на токарном станке в зависимости от жесткости.

Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 5

1. Какие поверхности различают на заготовке при обработке на токарном станке?

2. Каким образом осуществляется крепление режущих пластин у сборных резцов?

3. Из каких частей состоит резец?

Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 7

1. Какие поверхности различают на обрабатываемой заготовке?

2. Каким образом классифицируют токарные резцы?

3. Что такое твердость?

Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 6

1. Какие поверхности различают на обрабатываемой заготовке?

2. Как определить глубину резания при прорезании канавок?

3. Охарактеризуйте инструменты для обработки отверстий.

Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 7
1. Как определить глубину резания при прорезании канавок?

2. Охарактеризуйте инструменты для обработки отверстий.

3. Какие движения совершаются в процессе резания при точении?
Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 8
1. Как определить глубину резания при обтачивании цилиндрической поверхности?

2. Перечислить способы крепления заготовки на токарном станке в зависимости от жесткости.

3. Перечислить движения в токарном станке.
Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 9
1. Какие углы рассматривают в главной секущей плоскости?

2. Что называется скоростью резания при токарной обработке и как она определяется?

3. Что такое глубина резания?
Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 10
1. Охарактеризуйте инструменты для обработки отверстий.

2. Какие движения совершаются в процессе резания при точении?

3. Как определить скорость резания при токарной обработке?
Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 11
1. Как определить глубину резания при сверлении?

2. Какие бывают виды точения?

3. Каким образом осуществляется крепление режущих пластин у сборных резцов
Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 12
1. Каким образом классифицируют токарные резцы?

2. Как определить глубину резания при сверлении?

3. Какие бывают виды точения?
Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 13
1. Перечислить движения в токарном станке.

2. Что называется скоростью резания при токарной обработке?

3. Как определить глубину резания при прорезании канавок?
Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 14
1. Перечислить приспособления к токарному станку.

2. Из каких рабочих поверхностей состоит режущая часть резца?

3. Какие режущие кромки различают у токарного резца?
Согласовано:                                                                                                  Утверждаю:

Председатель ПЦК                                                                             
            Заместитель директора 

по спец. дисциплинам                                                   


    
   по учебной работе

«____»_____________2015г.                                                        
  
«____»_____________2015г.      

Федотова А.Н.                                                                                               Васильева Н.В.       

_________________                                                                                     
 _________________


Комплексный экзамен

по ПМ.06 «ПМ.06 Выполнение работ по профессии рабочих - 19149 Токарь»  

Группа: ОПУТ - 15
Специальность: 230201 Организация перевозок и управление на транспорте

Билет № 15
1. Какие бывают виды точения?

2. Каким образом классифицируют токарные резцы?

3. Что такое твердость?
Члены экзаменационной комиссии _____________________________________________ 
5.4. Пакет экзаменатора 

5.4.1.Условия
Рекомендации членам экзаменационной комиссии: 

1. Ознакомьтесь с заданиями и их вариантами, оцениваемыми компетенциями и показателями оценки;

2.  Ознакомьтесь с информацией оценочной ведомости (заполняется до квалификационного экзамена;

3. Создайте доброжелательную обстановку, но не вмешивайтесь в ход (технику) выполнения задания.
Количество пакетов заданий для экзаменующихся - __3_________
Время выполнения каждого задания -  __45 минут_________
Оборудование: 
Источники информации  для обучающихся: (учебники, методические пособия, справочная литература).
5.4.2. Критерии оценки
1) Ход выполнения задания

Таблица 6
	Коды проверяемых компетенций
	Показатели оценки результата

	Оценка

	ОК1-ОК9
	обращение в ходе задания к информационным источникам, рациональное распределение времени на выполнение задания
	удовлетворительно

хорошо

отлично


2) Подготовленный продукт / осуществленный процесс:

Таблица 7
	Коды проверяемых компетенций
	Показатели оценки результата
	Оценка

	ПК1-ПК2
	правильность выбора режущего инструмента, контроля качества выполнения работ
	удовлетворительно
хорошо

отлично


 3) Устное обоснование результатов работы (если предусмотрено)

Таблица 8
	Коды проверяемых компетенций
	Показатели оценки результата
	Оценка 

	ОК1-ОК9, ПК1-ПК2
	Рассказ узлов ТВС, виды движений
	удовлетворительно

хорошо

отлично


� Если предусмотрены оба вида практики, заполняются две таблицы. Если в ПМ есть один из видов практики, то оставляется и заполняется только 1 таблица (в зависимости от вида практики)
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